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Erstinstallation verbunden mit der Lieferung des bestellten Upgrades
Sie haben nach dem Download das Setup gestartet und die Lizenzdatei Ubertragen. Danach finden Sie auf dem Desktop
den folgenden Startbutton....

-

¥ .... den Sie Doppelklicken sollten. Es ist davon auszugehen,
AT dass Sie auf dem PC die altere Version von nccad haben, z.B.
sl EE) nccad9. In diesem Fall kann sich das Einrichten und das Anpas-

sen erleichtern.

Maschine einrichten

Sobald nccad23 gestartet wurde finden Sie auf der linken Seite den Funktionsbalken Maschinenauswahl. Normalerweise
ist noch keine Auswahl méglich, nccad23 weil noch nicht wie Sie vorher gearbeitet haben.

Nacheinander ist Folgendes entsprechend der Bilder zu tun.....

... Aufrufen der Maschinenauswahl.

| Parameter | Makros Hilfe  GUI/ Information Dann mit Drag&Drop lhre Maschine in die Tabelle
| Maschine , Parameter prifen Geladene Maschinen ziehen und die gewiinschte
Maschine aktivieren.
ks CAD » Parameter laden... Ubernehmen nicht vergessen!
EI;"HZ CAM b Pararmeter editieren Dialog Maschinenauswahl
rrE‘_'i Dateien 3 Parameter sp eichern unter ... Maschine laden ...
' Spra che , Eea rbeitungsein heiten Vorschau: verfugbare Maschinen-Dateien:
) KOSY3_A4_IFE_Mil_Caxis ini
Parameter-Assistent KOSY3_A4_IFE_Mill_UniFraesMot ini
- KOSY4A3_Mill ini
Maschinenauswahl KOSY4Ad_Mill ini
KOSY4_A3_Mil_HPC ini

KOSY4_ A3 Mill_UniFraesMat ini
KOSY4 Ad Mill HPC ini
KOSY4 Ad Mill_UniFraesMat ini

Fir den Fall, dass Sie die Installation auf einem
»jungfreulichen“ PC installiert haben, erhalten Sie kein
Angebot verschiedener Maschinen. Sie finden diese
Uber den Button Weitere Maschinen und Uber den Zur Auswahl einer Maschine./ Steuerung ziehen sie die entsprechende Datei von oben aus |
Explorer innerhalb des Installationsverzeichnisses....... T i o ),

MultiLite_Mill_UniFraesMat ini
necad10_mill ini

' - Vorhandene Eintrage werden aberschrieben. Die Anzeigereiherfolge entspricht der Feldreihg
b,
bl MAKCOMPUTER :'-J KO S'YE—FA—M il I—L Markieren sie eine Maschine als altiv.

B KOSY3_A3IF6.M gcladene Maschinen:

> nccadld )
I'u'la_schlne sqter Name:
— aletiv angezei :
L nccad23 :'til KGSY;—MJFS—M 19 KOSY4_Ad_Mill_UniFrassMat ini
Far] 2
A 001_Parameter ] NEIERS N It 3
£5]
=3 09_KOSY | KOSY3_Ad_IF6_M 4
F] KOSY4_A3_Mill_F 2
LATHE
= +3] KOSY4_AZ_MINl_L Ubemehmen Abbrechen
Betriebsarten
Werkzeug-Korrekturspeicher ausschalten [) Wekzeuglangenmessung - ] Tiefenrege
Es macht Sinn zu Beginn einer CAD/CAM/CNC-Aktion den Speicher B Spooler
auszuschalten. 0 ﬁ'bﬂf ““"a'-““mh- I © Look Ahe:
Dazu Menii Parameter/Maschine/Parameter editierten, efeUgwecnss ]
die Warnmeldung quittieren und dann Reiter Grundeinst(ellungen) und SRR TR TR Spooler-
innerhalb des Rahmens Betriebsarten den entsprechenden Haken enweiter 0O

entfernen — siehe Bild. 0 Werkzeug-Komekturspeicher O T
einfach =

rr
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Prozesskette starten

Erster Test

@ KOSY4_A4_Mil_UniFraesMot Es ist sicher fir Sie wichtig, einmal den Weg bis zur Maschine zu
B KD5Y4_A3_Mil_UniFraesMot gehen, deshalb wahlen Sie links im Funktionsmend....
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Neu Datei und CAD/CAM 1 Ebene.

“““ Danach kann empfohlen werden....
----- Menu Hilfe / Lernprogramme und CAD/CAM/CNC in Kurzform.

Meue Datei (Standard)
(&) CADJCAM 1 Ebene

5] NC-Proaramm

Wussten Sie schon ? Kopieren von Zeichnung zu Zeichnung
Es geht darum ein Zeichnungsteil zu Ubertragen. Was ist zu tun.....

Editieren wahlen a0 SAD oAM che

F 2 & W

Zeichnungsteil markieren, CAD im Dialog

Strg + Beriihren — es wird

gran. CAM Vorbereitung

Strg + C (kopieren) CAD Editieren

Andere Zeichnung wahlen ! 'i‘i?‘ 0 ®

(Reiter oberhalb der Zeichnung)

CAD Einzel-Teile

Strg +V (einfiigen) . % / N ®
.

Geht auch mit Gruppen L_,'. Q C‘: G—E.). G:’- .”_-Il'

von Zeichnungsteilen ot Al et F M

Wussten Sie schon ? Das Lineal

CAD 2D caD 2D

Ein Hilfsmittel wirklich praktisch. Auch die Schieblehre sollten Sie ausprobieren......
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