Computersysteme fiir technische Anwendungen

Hotline-Unterstiitzung wosvmcs

Kategorie 3: Software nccad9 Beschreibung: Was gab’s frither nicht in nccad
Eine Anregung zum ausprobieren — Kreuzen Sie an, wenn Sie es getan haben o --->

Allgemeines

Sie werden erstaunt sein, wieviel Neues sich in nccad9 verbirgt. In den meisten Fallen gilt das auch fur nccad8, nur: Dort fehlen die
3D-Funktionen. Der Funktionsumfang ist mittlerweile so grof3, dass es kaum mehr Anwender gibt, die alles nutzen.

Betrachten Sie diese Seiten als Ubungsanregung, deshalb werden nur Stichworte- und bestenfalls kurze Erklarungen angegeben.

Bedienung/Bedienoberflache
Stand Januar 2015......

O Funktionsgruppen
Nach dem Start missen Sie links eine Auswahl treffen. Empfehlung: Bitte erst mal CAD/CAM 1 Ebene wahlen.

O Werkstiickabmessungen > 3D-Darstellung. Farbwahl méglich, 2 davon individuell.
Alles nachtraglich anderbar unter der Icongruppe Technologie, lcon WERKSTUCK.

O Mausrad > Zoomen ab Mausposition nach allen Seiten, Drehen: Mausrad driicken, bewegen.
O Baum > ,Sammeln“ der Zeichnungsteile in Gruppen, Gruppen statt Layer.
O Selektieren Zum Editieren Zeichnungsteil oder Gruppe wahlen
O Standort Mit Drag & Drop Position verschieben
O Sortieren Fur die Zuordnung der Bearbeitung (Technologie)
O Namen Individuelle Namen flr Z teile und Gruppen

Und das gilt immer noch: Die Statuszeile unten lesen. Sie sagt uns ,wo bin ich“ und ,was will der Computer von mir*.

Von der Zeichnung zum Werkstiick
Stand Januar 2015......

O Die Prozesskette
Oberhalb der Funktionsauswahl sind die Reiter vom Start bis zur Maschine angeordnet.
Einfaches ,Vor- u. Zuriickspringen®. Start bedeutet: Eine neue Datei aufrufen.

O Dialogfeld: Zeichnungsteile > Das Fenster erscheint, wenn Sie etwas zeichnen, die Zahleneingabe ist sofort da.
O Zeichentechnik Grob zeichnen, danach umfangreich editieren.
O Orientierung Auf Punkt, auf Mitte, Abmessungen.....
O Dialogfeld: Technologie > Das Fenster erscheint sofort, mit Zuordnung zum Baum. Hinweisfenster beachten.
O Separates Fz Zum Einfahren in das Werksttick, aktivierbar.
O An/Abfahren Bei geschlossenen Bahnen, mit/ohne Helix.
O Starthéhe Statt WNP-Verschiebung
O Langsames F  Sehr kleine Werte méglich
O Bohrzyklen 3 verschiedene Zyklen bei Zeichnungsteil Punkte
O Simulation mit NC-Code > Sehr anschaulich, Bearbeitungsablauf gut analysierbar.
O 3D Darstellung Mausrad nutzen
O NC Code Wird dargestellt, [auft mit.
O Einzelschritt Der Schieber als Hilfsmittel
O Bahnkorrektur Originalkontur sichtbar
O Mehrseiten-Bearbeitung > Zeichnen in verschiedenen Ebenen
O WNP-Automatik Wenn nur 3 Achsen zur Verfiigung stehen
O Zeichnen Ebenen und Gruppen individuell anwenden
O Drehen und Frasen Spezial > Verwendung des Drehzusatzen als 4. Achse, Teilefertigung der Oberklasse.
O Drehkontur Zeichnen, Bearbeitung festlegen und Simulieren.
O X-Y-Flachen Zeichnen und am Rundteil mehrfach kopieren
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Zeichnen und Editieren
Stand Januar 2015......

O Fangen und Selektieren
Fangeinstellungen und Gitter. Schnittpunkt mit unterschiedlicher Selektionsdistanz reicht zum Suchen in der Zeichenflache,
direktes selektieren auch im Baum. Gruppenbildung durch Tastenkombination [Strg] + [Klick].

O Zeichnugsteile einzeln sichtbar > Zuviele Z'teile stéren, ein einzelnes soll sichtbar sein zum Editieren.
O Auswaéhlen Nur 1 Zeichnungsteil selektiv auswahlen
O Nichstes Nachbarteil sichtbar machen....
O Neue/veranderte Funktionen > Praktische Ideen, erfillte Winsche.
O Strecken/Stauchen Verzerren/Anpassen einer Kontur
O Punkteliste Bequem eine Reihe von Punkten eingeben
O Konvertierungen Zusammenfassung vieler Funktionen
O 3D-Polygon Der Kanal in die Tiefe, noch keine Teilzustellung.
Hilfreiches

Stand Januar 2015......

O Hilfen
Videofilme und Dia-Assistenten, Service-Datei generieren, Installationshilfen, Sprung zur MAX-HomePage.
O Makros > Automatisierung von NC-Ablaufen. Auch kundenspezifisch anwendbar.
O Basic Fir Standard-Bewegungen (Ref.lauf, Ausspannpos.)
O BAE Spezielle BAE-Schaltvorgdnge programmieren
O Erweiterung der Grenzen > Den Versionen zuzuordnen. Siehe Liste Module und Daten. Ab nccad9a gilt:
O Undo Aktions-Tiefe vergréert
O Bis 5 Dateien  Aber noch ohne Kopieren untereinander
O Bis 30 Gruppen Viel mehr als Layer
O NC-Zeilen Bei groRem Speicher riesig, wegen 3D erforderlich.
O 3D-Funktionen > Ab nccad?9 verfiigbar, Maschinen-Ausriistung unterschiedlich.
O Quick & Simple Alles automatisch und gefiihrt durch Assistenten
O Contour & Body Vom Polygon zum STL-K&rper
O Drucken Mit Extruder
O Scannen Ausristung in vielen Niveaustufen
O Maschinenauswahl > Die Vielfalt der steuerbaren Maschinen und deren Parameter werden unterstutzt.
O Bilddarstellung Die gewahlte Maschine bzw. der Typ wird dargestellt
O Assistent Wenn der Maschinen-Typ unbekannt ist
O Korrekturspeicher/W'wechsel > Tools kombiniert mit Technologie-Angaben und Grafik in der Simulation,

Werkzeugwechsel bedienerfreundlich und bedienergefiihrt.
O Werkzeug-Set WNP konstant
O 3D-Verbindung Kein CAM-Experte erforderlich
O Wechselposition Z-Hohe frei definierbar

Hilfestellung
Manchmal werden Sie nicht wissen, wie das zu verstehen ist und wie das geht. Kein Problem, dazu ein Tipp: Nutzen Sie im Men
Hilfe/Hilfethemen die Erklarungen. Unter Umstanden hilft dort auch das Indexregister oder die Volltextsuche.
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